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Sulzer Textil AG. CH-8630 Ruti ZH (Schweiz) 



Webmaschine zur Herstelluna von Dreheroeweben 

Die Erfindung betrlfft eine Webmaschine zur Herstellung von Drehergeweben 
gemass Oberbegriff von Anspruch 1 und ein Verfahren zum Reinigen einer 
Webmaschine gemass Oberbegriff von Anspruch 7. 

10 Neuere Generationen von Webmaschinen fur die Herstellung von 
Drehergeweben, insbesondere von Drehergeweben, welche als 
Grundgevyebe fur die Teppichherstellung dienen, werden mit zunehmend 
hOheren Drehzahlen betrieben. Die Erhohung der Drehzahten wurde vor 
allem durch die Verwendung von Luftdusen-Schusseintragssystemen 

15 mciglich, womit eine beachtliche Leistungssteigerung enzielt werden konnte. 
Mit dieser Leistungssteigerung nahm auch die Verunreinigung durch 
Faserflug zu. Je nach Art des Kettfadenmaterials bilden sich im Bereich der 
Drehervorrichtung, genauer gesagt an den Elementen der Drehervorrichtung, 
z,B- an Nadelbarren, Umlenkelementen oder Legeschienen, Ansammlungen 

20 von Faserflug. Besonders extrem 1st die Faseiflugbildung bei Verwendung 
von Fasergarnen, wie z.B. Baumwolle. 

In einer Webmaschine zur Herstellung von Geweben mit einfachen 
Kettfadensystemen, wie beispielsweise Gewebe mit Leinwandbindung und 
deren Ableitungen, kreuzen sich die KettfSden bei jeder neuen Fachbildung, 
25 d-h. die unteren Kettfaden kommen nach oben zu liegen und die oberen nach 
unten. Durch dieses Kreuzen der Kettfaden bei der Fachbildung werden 
grOssere Ansammlungen von Faserflug im Webfach weitgehend vermieden. 
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Bei der Herstellung von Drehergeweb n, insbesondere von 
Halbdrehergeweben, welche als Grundgewebe fur die Teppichherstellung 
dienen, liegen im Webfach immer die seiben Kettfaden oben 
beziehungsweise unten. Die Steher- und die Dreherfaden werden nach einem 
5 Schusseintrag nur soweit gegeneinander angehoben, als es for den 

Seitenwechsel der Dreherfaden notwendig ist. Der Faserflug kann sich so an 
den Elementen der Drehervorrichtung ungehindert ansammeln. Dies trifft 
insbesondere fur den hinteren Bereich des Webfaches zu. Grossere 
Ansammlungen, welche sich von den Elementen der Drehervorrichtung losen, 
10 sind zusatzlicn im Bereich des Webfaches zwischen den Steher- und 
Dreherfaden eingeschlossen und lassen sich von dort nur mit Muhe 
entfemen. 

Zur Vermeidung von Verstopfungen in den Fadenpassagen der 
Drehervorrichtung, sowie von hieraus resultierenden Fadenbruchen und 

15 entsprechenden langeren Stillstandszeiten der Webmaschinen, mussen die 
neueren Webmaschinen fur die Herstellung von Drehergeweben vorsorglich 
zwecks Entfernung von Faserflugansammlungen angehalten werden. Dies ist 
zeitaufwendig und vermindert die Webleistung. Sogenannte Wanderreiniger 
(Overheadcleaners), wie sie aus dem Stand derTechnik bekannt sind, 

20 ergeben in den kritischen Bereichen der Drehervorrichtung einen nur 
ungenUgenden Reinigungseffekt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Webmaschine zur Herstellung von 
Drehergeweben zur VerfOgung zu stellen, welche zum Reinigen der 
Drehervorrichtung und des Webfaches nicht angehalten werden muss. Eine 
25 weitere Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Reinigen einer 

Webmaschine zur Herstellung von Drehergeweben zur VerfOgung zu stellen, 
mittels welchem Verunreinigungen der Drehervorrichtung und des Webfaches 
wirkungsvoll entfernt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die in Anspruch 1 definierte 
30 Webmaschine geldst sowie durch das in Anspruch 7 definierte Verfahren. 

Die erfindungsgemasse Webmaschine zur Herstellung von Drehergeweben 
umfasst eine Drehervorrichtung mit Dreherelementen zur Bildung eines 
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Webfaches. Zusatzlich umfasst die W bmaschine in in die Webmaschine 
integriert Reinigungsvorrichtung zum Entfemen von Verunreinigungen im 
Bereich der Drehervorrichtung und/oderdes Webfaches. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Webmaschine in bekannter 
5 Weise mit einem Riet ausgestattet, und die Dreherelemente umfassen 
FOhrungselemente und ein Umlenkelement fQr Steherfaden sowie 
DreherfadenfQhrungselemente. In der bevorzugten Ausfuhrungsform umfasst 
die integrierte Reinigungsvorrichtung eine Oder mehrere DUsen, mittels 
welchen im Bereich zwischen den Steher- und den Dreherfaden, 

10 insbesondere im hinteren Teil des Webfaches, ein im Wesentlichen 
horizontaler Druckluftstrom quer zur Laufrichtung der Steher- und 
Dreherfaden erzeugbar Ist In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
umfasst die integrierte Reinigungsvorrichtung mindestens eine Duse, welche 
zwischen dem Riet und den Dreherfadenfuhrungselementen angeordnet ist, 

15 und mittels weicher ein von oben durch das Webfach nach unten gerichteter 
Druckluftstrom oder Saugluftstrom erzeugbar ist. in einer weiteren 
bevorzugten AusfQhrungsform umfasst die integrierte Reinigungsvorrichtung 
mindestens eine Duse, welche im unteren Bereich der Dreherelemente 
angeordnet ist, und mittels weicher ein gegen die Dreherelemente gerichteter 

20 Druckluftstrom oder Saugluftstrom erzeugbar ist. 

In einer Ausfllhrungsvariante umfasst die Reinigungsvorrichtung zwei mit 
Druckluft gespeiste DUsen, die zwischen dem Riet und den 
Dreherfadenfuhrungselementen angeordnet sind, und die von oben gegen 
das Webfach gerichtet sind, wobei eine der beiden Dusen zwischen dem Riet 

25 und den SteherfaderrfOhrungselementen angeordnet ist und die andere Duse 
zwischen den Steherfaden- und den Dreherfadenfuhrungselementen. In einer 
weiteren AusfQhrungsvariante umfasst die Reinigungsvorrichtung mindestens 
zwei Dusen, von denen eine Duse eine im Wesentlichen horizontale 
Strahlrichtung aufweist und eine Duse eine im Wesentlichen vertikale 

30 Strahlrichtung. 

Vorzugsweise umfasst die integrierte Reinigungsvorrichtung mindestens eine 

Diise t die in Langsrichtung des Rietes bewegbar angeordnet ist. 

Vorzugsw ise umfasst die integri rte Reinigungsvorrichtung mindestens eine 
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Dus , di als stationar angeordnete SchlitzdQse mit horizontafer 
Schlitzanordnung ausgefOhrt ist. Vorzugsweise umfasst die int griert 
Reinigungsvorrichtung eine oder mehrere stationer angebrachte SaugdQsen 
und/oder einen Saugkanal, die unterhalb des Webfaches quer zur 
5 Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden angeordnet sind. 

Vorzugsweise ist das Umlenkelement in der Drehervonichtung der 
Webmaschine mit Druckluft beaufschlagt und umfasst DQsen, mittels welchen 
im Bereich zwischen den Steher- und den Dreherfaden ein im Wesentlichen 
horizontaler Druckluftstrom quer zur Laufrichtung der Steher- und 
10 Dreherfaden erzeugbar ist. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform umfasst die Webmaschine 
eine Steuerung, urn den Betrieb der Druckluft- und/oder Saugdusen der 
integrierten Reinigungseinrichtung zu steuern und urn die DQsen der 
integrierten Reinigungseinrichtung zu aktivieren. Vorzugsweise ermOglicht die 
15 Steuerung, die DQsen periodisch und/oder zyklisch und/oder nacheinander 
und/oder bedarfsweise zu aktivieren. 

Vorzugsweise ist die Webmaschine in einer Weberei einsetzbar, welche 
Weberei mrt einem oder mehreren Wanderreinigem ausgestattet ist, wobei die 
genannte Steuerung geeignet ist, die integrierte Reinigungseinrichtung der 
20 Webmaschine in Abstimmung mit den Wanderreinigem zu aktivieren. 

Das erfindungsgemasse Verfahren zum Reinigen einer Webmaschine zur 
Herstellung von Drehergeweben, welche Webmaschine eine 
Drehervorrichtung mit Dreherelementen zur Bildung eines Webfaches 
umfasst, zeichnet sich dadurch aus, dass Verunreinrgungen im Bereich der 
25 Drehervorrichtung und/oder des Webfaches mittels einer in die Webmaschine 
integrierten Reinigungsvorrichtung entfernt werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Verfahrens wird die integrierte 
Reinigungsvorrichtung der Webmaschine uber eine Steuerung in der 
Webmaschine aktiviert. Vorzugsweise wird die Webmaschine in einer 
30 Weberei eingesetzt, welche Weberei mit einem oder mehreren 

Wanderreinigem ausgestattet ist, wobei die integrierte Reinigungsvorrichtung 
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der Webmaschine in Abstimmung mit den Wand rreinigern aktlvi rt wird. 
Vorzugsw ise werden die mittels der intemen Reinigungsvonichtung aus dem 
Webfach gefdrderten Verunreinigungen durch Wanderreiniger entfemt. 

In einer weiteren bevorzugten AusfUhrungsform des Verfahrens wird das 
5 Webfach in bekannter Weise aus Steherfaden und Dreherfaden gebildet 
Zusatzlich umfasst die integrierte Reinigungsvonichtung mehrere Dusen. 
mittels welchen im Bereich zwischen den Steher- und den Dreherfaden, 
insbesondere im hinteren Teil des Webfaches, ein im Wesentlichen 
horizontaler Druckluftstrom quer zur Laufrichtung der Steher- und 
10 Dreherfaden erzeugt wird. Vorzugsweise werden die Dusen period isch 

und/oder zyklisch und/oder nacheinander und/oder bedarfsweise mit Druckluft 
beaufschlagt werden. Vorzugsweise wirken die genannten DQsen mit 
wenigstens einer im Wesentlichen senkrecht ausgerichteten Duse und/oder 
mit wenigstens einer im Wesentlichen horizontal entgegen der Laufrichtung 
15 der Steher* und den Dreherfaden ausgerichteten DOse zusammen. 

Mittels der in die erfindungsgemasse Webmaschine integrierten 
Reinigungsvonichtung und insbesondere mittels der beschriebenen 
DQsenanordnungen kbnnen Verunreinigungen im Bereich der 
Drehervorrichtung und des Webfaches wirkungsvoll entfemt werden. Eine 

20 vorteilhafte Reinigungswirkung ergibt sich, wenn DQsen mit unterschiedlicher 
Anordnung und/oder mit unterschiedlicher Orientierung der Druckluft- 
und/oder Saugtuftstrome kombiniert werden, beispielsweise eine oder 
mehrere Dusen mit im Wesentlichen vertikal gerichteten Druckluft- und/oder 
SaugluftstrOmen mit einer oder mehreren DQsen mit im Wesentlichen 

25 horizontal gerichteten Druckluft- und/oder Saugluftstrdmen. Besonders 
vorteilhaft 1st eine DQsenanordnung, mittels welcher zwischen den Steher- 
und den Dreherfaden ein im Wesentlichen horizontaler Druckluftstrom quer 
zur Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden erzeugbar 1st und mittels 
welchen Verunreinigungen, insbesondere auch Faserflugansammlungen, die 

30 im Bereich des Webfaches zwischen den Steher- und Dreherfaden 
eingeschlossen sind, entfemt werden konnen. 

Weitere vorteilhafte AusfOhrungsformen gehen aus den abhangigen 
Anspriich n und derZeichnung hervor. 
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Im Folgenden wind die Erfindung an Hand der Ausfuhrungsbeispiele und an 
Hand der Zeichnung naher eriautert. Es zeig n: 

Fig. 1 ein erstes AusfQhrungsbeispiel zur voriiegenden Erfindung, 

Fig. 2 eine AusfOhrungsvariante mit zusatzlicher Saugduse sowie mit 
gegenOber Fig. 1 abweichender Dreherfadenfuhrung, 

Fig. 3 ein zweites AusfQhrungsbeispiel zur voriiegenden Erfindung mit 
oben liegender Befestigung der Steherfadenfuhrungselemente, 

Fig. 4 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel zur voriiegenden Erfindung, 

Fig. 5 eine AusfOhrungsvariante zum ersten Ausfiihrungsbeispiel mit in 
Langsrichtung des Rietes verschiebbaren Druckluftdtlsen, 

Fig. 6 ein vergrasserter Ausschnitt der DUsenanondnung zu der in 
Fig. 5 gezeigten AusfOhrungsvariante, 

Fig. 7A eine AusfOhrungsvariante eines mit Druckluft beaufechlagten 
Umlenkefementes, 

Fig. 7B eine weitere AusfOhrungsvariante eines mit Druckluft 
beaufechlagten Umlenkelementes, 

Fig. 8 eine Draufsicht einer Weberei mit Webmaschinen und 
Wanderreiniger, und 

Fig. 9 eine Detailansicht von Fig. 8 mit Webmaschine und 
Wanderreiniger von der Seite gesehen. 

In einigen Veroffentlichungen Ober die Herstellung von Drehergeweben slnd 
die Bezeichnungen 'Steherfaden' und 'Dreherfaden' gegenOber der 
nachstehenden Beschreibung vertauscht. Auf die Ausgestaltung und Funktion 
der beschriebenen Webmaschine hat die Wahl der Terminologie jedoch 
keinen Einfluss. 
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Fig. 1 zeigt ein erstes AusfOhrungsbeispiel einer W bmaschine zur 
Herstellung von Drehergeweben gemass der vorliegenden Erfindung. Di 
Webmaschine umfasst In bekannter Weise eine Drehervorrichtung sowie ein 
Riet 2 zum Anschlagen ernes eingetragenen Schussfadens. Die 

s Drehervorrichtung umfasst Fuhrungselemente 7 und ein Umlenkelement 5. 5' 
fur Steherfaden 4 sowie Dreherfadenfuhrungselemente 8, 8' zur Bildung eines 
Webfaches 6 und zur Herstellung der Dreherbindung. Das Webfach 6 umfasst 
im Folgenden nicht nur das zwischen Riet 2 und Anschlagkante gelegene 
Vorderfach. sondem den gesamten Bereich zwischen den Steher- und 

10 Dreherfaden 3, 3', 4, den die auf unterschiedlichem Niveau angehobenen 
und/oderabgesenkten Steher- und Dreherfaden einschliessen. Die 
SteherfadenfOhrungselemente 7 sind im AusfDhrungsbeispiel als Nadelbarre 
mitSteherlamellen, die am freien Ende mit Osen vereehen sind, ausgelegt. 
Die Dreherfadenfuhrungselemente 8, 8' sind als Legeschiene ausgefuhrt An 

15 Stelle der Legeschiene konnen zur FOhrung der Dreherfaden 3, 3" auch eine 
zweite Nadelbarre mit festen oder beweglichen Dreherlarnellen und/oder 
Webschaften mit Lfcendsen eingesetzl werden. 

Zusatzlich umfasst die Webmaschine eine in die Webmaschine integrierte 
Reinigungsvorrichtung mit mehreren DOsen 10.2, 10.2, 11, 11". Im ersten 

20 AusfQhrungsbeispiel sind zwischen dem Riet 2 und den 

Dreherfadenfuhrungselementen 8, 8' zwei mit Druckluft gespeiste DOsen 10.1, 
10.2 angeordnet, die von oben gegen das Webfach 6 gerichtet sind, wobei 
eine derbeiden DOsen 10.1 zwischen dem Riet 2 und den 
Steherfadenfiihrungselementen 7 angeordnet ist und die andere Duse 10.2 

25 zwischen den Steherfaden- und den DreherfadenfOhrungselementen 7, 8, 8'. 
Mittels der beiden DOsen 10.1, 10.2 kann ein von oben durch das Webfach 6 
nach unten gerichteter Druckluftstrom 16.1, 16.2 erzeugt werden. Eine 
weitere Duse 1 1 ist im unteren Bereich der SteherfadenfOhrungselemente 7 
angeordnet, mittels welcher ein gegen die SteherfadenfOhrungselemente 7 

30 und/oder das Umlenkelement 5 gerichteter Druckluftstrom 1 7 erzeugt werden 
kann. Vorzugsweise ist letzterer im Wesentlichen horizontal gerichtet. In einer 
AusfUhrungsvariante ist das Umlenkelement 5' versetzt von den 
SteherfadenfOhrungselementen 7 angeordnet. Mittels einer zusatzlicher Duse 
11', welche im Bereich des versetzt angeordneten Umlenkelementes 5' 
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vorgesehen ist, kann ein g gen das Umtenkelement gerichteter 
Druckluftstrom 1 7" erzeugt wferden. 

In ©iner vorteilhaften Austuhrungsvariante, welche in Fig. 2 gezeigt ist, 
umfasst die integrierte Reinigungsvorrichtung eine SaugdOse 13, die 
unterhalb des Webfaches 6 und vorzugsweise im Bereich des 
Umlenkelementes 5 angeordnet ist. Mittels der SaugdQse 13 kann ein von 
oben durch das Webfach 6 nach unten gerichteter Saugluftstrom 19 erzeugt 
werden. In der gezeigten AusfOhrungsvariante unterstotzt der Saugluftstrom 
19 die Reinigungswirkung der von oben wirkenden DruckJuftstrome 16.1, 16.2 
und dient dazu, den weggeblasenen Faserflug aus der Webmaschine zu 
entfernen. An Stelle einer einzelnen SaugdOse 13 kann vorteilhafterweise 
eine Reihe von SaugdOsen 13 und/oder ein Saugkanal vorgesehen werden, 
welche horizontal und quer zur Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden 3, 
3', 4 angeordnet sind. 

In einer weiteren, in Fig. 5 gezeigten AusfQhrungsvariante zum ersten 
Austuhrungsbeispiel umtasst die integrierte Reinigungsvorrichtung ein 
Druckluftgeblase 9, das die von oben gegen das Webfach 6 gerichteten 
DQsen 10.1, 10.2 mit Druckluft versorgt. Das Druckluftgeblase 9 ist 
zusammen mit den DQsen 10.1, 10.2 bewegbaran einer Traverse 20 
befestigt, so dass die DOsen parallel zur Langsrichtung des Rietes 2, 2' 
verschoben werden konnen. Die verschiebbare Anordnung der DQsen 
ermOglichteine Reinigung uberdie gesamte Webbreite. Die im unteren 
Bereich der Steherfadenfuhrungselemente 7 angeordnete DQse 11, mittels 
welcher ein gegen die SteherfadenfOhrungselemente 7 und/oder das 
Umlenkelement 5 gerichteter DruckJuftstrom 17 erzeugt werden kann, ist als 
stationar angeordnete Schlitzduse mit horizontaler Schl'rtzanordnung 
ausgefuhrt. Altemativ kann an dieser Stelle ebenfalls eine in Langsrichtung 
des Rietes 2, 2' bewegbare DQse 1 1 vorgesehen sein. 

Fig. 6 zeigt einen vergrosserten Ausschnitt der Dusenanordnung zu der in 
Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungsvariante. Das Riet ist in Fig. 6 in 
Anschlagstellung 2' gezeigt. Ebenfalls dargestellt ist die Position der 
SteherfadenfQhrungselemente T, des Umlenkelementes 5' und der 
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DreherfadenfOhrungselemente 8' sowie die Lage 3', 4' d r Steher- und 
Dreherfaden. wenn sich das Riet in der Anschlagst Hung 2' befind t. 

In einem zweiten AusfOhrungsbeispiel zur vorliegenden Erfindung. das in Fig. 
3 gezeigt ist, wurde die Orientierung der Steherfadenfuhrungselemente 7 
gegenQber dem ersten AusfOhrungsbeispiel auf den Kopf gestellt, d.h. die 
Befestigung der SteherfadenfOhrungselemente ist nun oben liegend und die 
Osen der Stehemadeln sind nun am unteren Ende angeordnet. Im zweiten 
AusfOhrungsbeispiel umfasst die integrierte Reinigungsvorrichtung drei mit 
Druckluft gespeiste DQsen 10.1-10.3, die zwischen dem Riet 2 und den 
Dreherfadenfuhrungselementen 8, 8" angeordnet und von oben gegen das 
Webfach 6 gerichtet sind, wobei eine der drei DQsen 10.1 zwischen dem Riet 
2 und den SteherfadenfOhrungselementen 7 angeordnet ist und je eine Duse 
10.2, 10.3 vor und nach dem Umlenkelement 5. Mittels der drei DQsen 10.1- 
10.3 kann ein von oben durch das Webfach 6 nach unten gerichteter 
Druckluftstrom 16.1 erzeugtwerden. Eine weitere DQse 11 ist im unteren 
Bereich der SteherfadenfOhrungselemente 7 angeordnet, mittels welcher ein 
gegen die Osen der Steherfadenfuhrungselemente 7 gerichteter 
Druckluftstrom 17 erzeugtwerden kann. 

Weiter ist die integrierte Reinigungsvorrichtung im zweiten 
AusfOhrungsbeispiel mit einer SaugdOse 13 versehen, die unterhaJb des 
Webfaches 6 und vorzugsweise zwischen den Steherfaden- und 
Dreherfadenfuhrungselementen 7, 8, 8* angeordnet ist. Mittels der Saugduse 
13 kann ein von oben durch das Webfach 6 nach unten gerichteter 
Saugluftstrom 19 erzeugt werden. Im zweiten AusfOhrungsbeispiel unterstotzt 
der Saugluftstrom 19 die Reinigungswirkung des von oben wirkenden 
Druckluftstromes 16.1 und dientdazu, den weggeblasenen Faserflug aus der 
Webmaschine zu entfemen. An Stelle einer einzelnen Saugduse 13 kann 
vorteilhafterweise eine Reihe von SaugdOsen 13 und/oder ein Saugkanal 
vorgesehen werden, welche horizontal und quer zur Laufrichtung der Steher- 
und Dreherfaden 3, 3\ 4 angeordnet sind. 

Fig. 4 zeigt ein drittes AusfOhrungsbeispiel zur vorliegenden Erfindung, in 
welchem die integrierte Reinigungsvorrichtung eine oder mehrere DQsen 12.1 
umfasst, die in Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden 3, 3', 4 gesehen vor 
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den Steherfadenfuhrungselementen 7 angeordnet sind. Die Dusen 12.1 sind 
derart angeordnet, dass mittels der Diisen zwischen den Steher- und den 
Dreherfaden ein im Wesentlichen horizontaler DnjckJuftstrom quer zur 
Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden erzeugt werden kann. 
Vorzugsweise sind die DQsen 12.1 in einer Reihe zwischen den Steher- und 
Dreherfaden angeordnet. In einer Ausfuhrungsvariante sind die DQsen 12.1 
als StafettendOsen ausgefiihrt, wobei die Diisen zyklisch, im Sinne eines 
Wanderfeldes mit Druckluft beaufschlagt werden. Mittels der oder den DQsen 
12.1 konnen Faserflugansammlungen, insbesondere auch grflssere 
Ansammiungen, die im Bereich des Webfaches zwischen den Steher- und 
Dreherfaden eingeschfossen sind, zurWebkante hin ausgeblasen und 
entfemt werden. Fig. 4 zeigt zusatzlich zwei AusfDhrungsvarianten mit einer 
zwerten Anordnung 12.2 und dritten Ahordnung 12.3 der DQsen, mittels 
welchen ein im Wesentlichen horizontaler Druckluftstrom quer zur 
Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden erzeugt werden kann. In der 
zweiten Anordnung 12.2 sind die Dusen wie bei der Grundvariante des dritten 
Ausfuhrungsbeispiels in Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden 3, 3', 4 
gesehen vor den Steherfadenfuhrungselementen 7 angeordnet und in der 
dritten Anordnung 12.3 zwischen dem Riet 2 und den 
Steherfadenfuhrungselementen 7. 

In zwei weiteren vorteilhaften AusfQhrungsvarianten, die in Fig. 7A und 7B 
dargestellt sind, ist das Umlenkelement 5 der Drehervorrichtung als Teil der 
integrierten Reinigungsvom'chtung ausgebildet Das Umlenkelement 5 ist zu 
diesem Zweck mit Druckluft beaufschlagt und umfasst DQsen 12.1-12.4 zur 
Entfemung von Faserflug aus der Umgebung des Umlenkelementes und aus 
dem Webfach 6. In der in Fig. 7A gezeigten Variante sind die DQsenoffnungen 
der Dusen 12.1-12.4 direkt in das Umlenkelement eingelassen, wahrend in 
der in Fig. 7B gezeigten Variante die DQsenoffnungen der DQsen 12. 1, 12.2 
beabstandet vom Umlenkelement angeordnet sind. Zweckmassigerweise 
umfasst das Umlenkelement 5 auch Dusen 12.1-12.4, mittels welchen 
zwischen den Steher- und den Dreherfaden (3, 3', 4, 4') ein im Wesentlichen 
horizontaler Druckluftstrom quer zur Laufrichtung der Steher- und 
Dreherfaden erzeugt werden kann. 
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In einer bevoizugten Ausfohrungsform umfasst die Webmaschine gemass 
einem der oben beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele eine Steuerung, urn den 
Betrieb der Druckluft- und/oder SaugdOsen der integrierten 
Reinigungsvorrichtung zu steuem, beispielsweise indem die Dusen 
periodisch, zyklisch, nacheinander und/oder bedarfsweise aktiviert werden. 
Dies eriaubt einen wirtschaftlich optimalen Betrieb der Reinigungsvorrichtung. 

Fig. 8 zeigt eine Draufsicht einer Weberei mit einer Vielzahl von 
Webmaschinen 1, 1'und einem Wanderreiniger 31 . DerWanderreiniger31 ist 
verschiebbar an einer FOhrung befestigt, wobei die Fuhrung derart 
ausgebildet ist, dass der Wanderreiniger beim Verschieben Qber samtliche 
Webmaschinen gefQhrt wird. Vorzugsweise ist die Webmaschine 1. 1' mit 
einer integrierten Reinigungsvorrichtung gemass einem der oben 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele ausgestattet und mit einer Steuerung, 
welche geeignet ist, die integrierte Reinigungsvorrichtung in Abstimmung mit 
dem Wanderreiniger 31 zu aktivieren. 

Fig. 9 zeigt eine Seitenansicht einer Webmaschine 1 und eines 
Wanderreinigers 31 . Die Webmaschine ist mit einer intemen 
Reinigungsvorrichtung ausgestattet, welche ein Geblase 9 umfasst, das 
verschiebbar auf einer Traverse 20 der Webmaschine angeordnet ist. Der 
Wanderreiniger umfasst Druckluftdusen 32, welche von oben auf die 
Webmaschine gerichtet sind, und SaugdGsen 33, welche knapp Qber dem 
Boden angeordnet sind, urn die von den Druckluftdusen 32 weggeblasenen 
Verunreinigungen aufzunehmen. Vorteilhafterweise wird die interne 
Reinigungsvorrichtung der Webmaschine 1 aktiviert, wenn sich der 
Wanderreiniger 31 der Webmaschine nahert. 

Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen Verfahrens zum 
Reinigen einer Webmaschine zur Herstellung von Drehergeweben wird im 
Folgenden anhand der Figuren 1 , 2 und 4 beschrieben. Die Webmaschine 
umfasst in bekannter Weise eine Drehervorrichtung mit Dreherelementen 5, 7, 
8, 8* zur Bildung eines Webfaches 6. Das Verfahren zeichnet sich dadurch 
aus, dass Verunreinigungen im Bereich der Drehervorrichtung und/oder des 
Webfaches mittels einer in die Webmaschine integrierten 
Reinigungsvorrichtung entfemt werden. 
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In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Verfahrens wird das Webfach 6 in 
bekannter Weise aus Steherfaden 4, 4' und Dreherfaden 3, 3'gebildet. 
Zusatziich umfasst die integrierte Reinigungsvorrichtung mehrere DQsen 12.1, 
mittels welchen im Bereich zwischen den Steher- und den Dreherfaden, 
insbesondere im hinteren Teil des Webfaches, ein im Wesentiichen 
horizontaler Druckluftstrom querzur Laufrichtung der Steher- und 
Dreherfaden erzeugt wird. In einer Ausftihrungsvariante werden die Dusen 
periodisch und/oder zyklisch und/oder nacheinander und/oder bedarfsweise 
mit Druckluft beaufschlagt. Jn einer werteren Ausfuhrungsvariante wirken die 
genannten Dusen mit wenigstens einer im Wesentiichen senkrecht 
ausgerichteten Diise und/oder mit wenigstens einer im Wesentiichen 
horizontal entgegen der Laufrichtung der Steher- und den Dreherfaden 
ausgerichteten Diise zusammen. 

in einer werteren bevorzugten Ausfuhrungsform des Verfahrens wird die 
integrierte Reinigungsvorrichtung derWebmaschine ubereine Steuerung in 
der Webmaschine gesteuert und/oder aktiviert. In einer Ausfuhrungsvariante, 
die im Folgenden anhand der Figuren 8 und 9 naherertautert ist. wird die 
Webmaschine 1, V in einer Weberei eingesetzt, welche Weberei mit einem 
Oder mehreren Wanderreinigern 31 ausgestattet ist, wobei die integrierte 
Reinigungsvorrichtung derWebmaschine in Abstimmung mit den 
Wanderreinigern 31 aktiviert wird. Vorteilhafterweise werden die mittels der 
intemen Reinigungsvorrichtung aus dem Webfach derWebmaschine 1,1' 
gefbrderten Verunreinigungen durch die Wanderreiniger 31 entfemt. 
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PfltentansprOche 

1 . Webmaschine zur Herstellung von Drehergeweben unrrfassend eine 
Drehervorrichtung mit Dreherefementen zur Bildung eines Webfaches 
(6), dadurch gekennzeichnet, dass die Webmaschine (1,1') zusatzlich 
eine in die Webmaschine (1,1*) integrierte Reinigungsvorrichtung zum 
Entfemen von Verunreinigungen im Bereich der Drehervorrichtung 
und/oder des Webfaches (6) umfasst 

2. Webmaschine gemass Anspruch 1 , wobei die Webmaschine (1,1') in 
bekannter Weise mit einem Riet (2. 2') ausgestattet ist. und wobei die 
Dreherelemente FDhrungselemente (7, 7') und ein Umlenkelement (5, 5') 
fur steherfaden (4, 4") sowie DreherfadenfDhrungselemente (8, 8') 
umfassen, dadurch gekennzeichnet, dass die integrierte 
Reinigungsvorrichtung eine Oder mehrere DOsen (10.1-10.3, 11.11', 
12.1-12.4, 13) umfasst, 

wobei eine Oder mehrere der DOsen (12.1-12.4) derart angeordnet sind, 
dass mittels der DOsen (12.1-12.4) im Bereich zwischen den Steher- und 
den Dreherfaden (3, 3", 4, 4'), insbesondere im hinteren Teil des 
Webfaches (6), ein im Wesentlichen horizontaler Druckluftstrom (18.1- 
18.4) quer zur Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden erzeugbar ist, 
und/oder 

wobei mindestens eine der DOsen (10.1-10.3, 13), mittels welcher ein 
von oben durch das Webfach (6) nach unten gerichteter Druckluftstrom 
(16.1, 16.2) Oder Saugluftstrom (19) erzeugbar ist, zwischen dem Riet 
(2, 2') und den DreherfadenfOhrungselementen (8, 8') angeordnet ist, 
und/oder 

wobei mindestens eine der DOsen (11.11'), mittels welcher ein gegen 
die Dreherelemente (5, 5'. 7, 7\ 8, 8*) gerichteter Druckluftstrom (17, 17") 
Oder Saugluftstrom erzeugbar ist, im unteren Bereich der 
Dreherelemente angeordnet ist. 

3. Webmaschine nach einem der Anspruche 1 Oder 2, wobei die integrierte 
Reinigungsvorrichtung mindestens eine DOse umfasst, die in 
Langsrichtung des Rietes (2, 2*) bewegbar angeordnet ist und/oder 
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mindestens eine DOse, die als stationar angeordnete Schlitzdiise mit 
hoiizontaler Schlteanordnung ausgefOhrt 1st. 

4. Webmaschine nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, wobei das 
Umlenkelement (5, 5') mit Druckluft beaufschlagt ist und Diisen (12.1- 
12.4) umfasst, mittels welchen im Bereich zwischen den Steher- und den 
Dreberfaden (3, 3', 4, 4') ein im Wesentlichen horizontaler Druckfuftstrom 
(18.1-18.4) querzur Laufrichtung der Steher- und Drehertaden 
erzeugbar ist 

5. Webmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4 umfassend eine 
Steuemng, urn die Dusen der integrierten Reinigungseinrichtung 
periodisch und/oder zyklisch und/oder nacheinander und/oder 
bedarfsweise zu aktivieren. 

6. Webmaschine nach Anspruch 5, wobei die Webmaschine (1,1') in einer 
Weberei einsetzbar ist, welche Weberei mit einem Oder mehreren 
Wanderreinigem (31) ausgestattet ist, und wobei die genannte 
Steuerung geeignet ist, die integrierte Reinigungseinrichtung der 
Webmaschine (1,1*) in Abstimmung mit den Wanderreinigem zu 
aktivieren. 

Verfahren zum Reinigen einer Webmaschine zur Herstellung von 
Drehergeweben, welche Webmaschine (1,1') eine Drehervorrichtung mit 
Dreherelementen zur Bildung eines Webfaches (6) umfasst, dadurch 
gekennzeichnet, dass Verunreinigungen im Bereich der 
Drehervorrichtung und/oder des Webfaches (6) mittels einer in die 
Webmaschine (1,1") integrierten Reinigungsvorrichtung entfemt werden. 

Verfahren nach Anspruch 7, wobei die integrierte Reinigungsvorrichtung 
der Webmaschine (1,1') uber eine Steuerung in der Webmaschine (1, 
1')aktiviertwird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 oder 8, wobei die Webmaschine 
(1,1') in einer Weberei eingesetzt wind, welche Weberei mit einem oder 
mehreren Wanderreinigem (31) ausgestattet ist, und wobei die 
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integrierte Reinigungsvorrichtung der Webmaschine (1, 1 f ) in 
Abstimmung mit den Wanderreinigern (31 ) aktiviert wird, und/oder wob i 
die mrttels der integrierten Reinigungsvorrichtung aus dem Webfach 
gefortierten Verunreinigungen durch die Wanderreiniger (31) entfemt 
5 werden. 

10. Verfahren nach einem der Ansprtlche 7 bis 9, wobei das Webfach (6) 
aus Steherfaden (4, 4') und Dreherfaden 3, 3 f gebildet wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass die integrierte Reinigungsvorrichtung mehrere 
DQsen (12,1-12.4) umfasst, mitteis welchen im Bereich zwischen den 

10 Steher- und den Dreherfaden (3. 3\ 4, 4'), insbesondere im hinteren Teil 

des Webfaches (6), ein im Wesentlichen horizontaler Druckluftstrom 
(18.1-18.4) querzur Laufrichtung der Steher- und Dreherfaden enzeugt 
wird. 

1 1 . Verfahren nach einem der Ansprtlche 7 bis 10, wobei die DQsen (12.1- 
1 5 1 2.4) periodisch und/oder zyklisch und/oder nacheinander und/oder 

bedarfsweise mit Druckluft beaufschlagt werden. 

12. Verfahren nach einem der Ansprtiche 7 bis 11, wobei die Dusen (12.1- 
12.4) mit wenigstens einer im Wesentlichen senkrecht ausgerichteten 
DQse (10,1-10.3) und/oder mit wenigstens einer im Wesentlichen 

20 horizontal entgegen der Laufrichtung der Steher- und den Dreherfaden 

(3, 3\ 4, 4 1 ) ausgerichteten DQse (11,11*) zusammenwirken. 
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Zusammenfassuna 

Eine Webmaschine zur Herstellung von Drehergeweben umfasst eine 
Drehervorrichtung mit Dreherelementen (5, 5'. 7. 7\ 8. 8') zur Bildung eines 
Webfaches (6) sowie zusatzlich eine Reinigungsvorrichtung mit mehreren 
Dusen (10.1, 10.2, 11, 13)zum Entfemen von Verunreinigungen im Bereich 
dcr Drehervorrichtung und des Webfaches (6). Zwei der DOsen (10.1, 10.2), 
mittels welchen ein von oben durch das Webfach (6) nach unten gerichteter 
Druckluftstrom (16.1, 16.2) erzeugt wird, sind oberhalb des Webfaches 
angeordnet und eine der Dusen (11), mittels welcher ein im Wesentiichen 
horizontaler gegen die Dreherelemente (5, 5', 7, 7\ 8, 8') gerichteter 
DruckJuftstrom (17) erzeugt wird, ist im unteren Bereich Dreherelemente 
angeordnet. Zusatzlich ist untemalb des Webfaches eine Saugduse (13) 
angeordnet, mittels welcher ein nach unten gerichteter Saugluftstrom 19 
erzeugt wird. 



Fig. 6 



